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1000 < X ≤2000 mm ±1.2 mm
±0.8 mm  400 < X ≤1000 mm
±0.5 mm  120 < X ≤  400 mm

    30 < X ≤  120 mm ±0.3 mm
±0.2 mm      6 < X ≤    30 mm

      3 < X ≤      6 mm ±0.1 mm
±0.1 mm   0.5 < X ≤      3 mm

Grenzabmaße
Tolerance Limitsnominal size range

Nennmaßbereich

Allgemeintoleranz / General Tolerance  
ISO 2768-m

Bemaßung / Dimensioning in mm

            Nach dem Eloxieren entfernt 
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34560-401     ohne Gewinde M4
und Bedruckung
without thread M4 
and printing
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[G0248]  Gewinde durchgehend bei ≤ 4TE nutzbar
       continuous thread for usable ≤ 4HP

[G0163]  > 27TE nutzbar bedruckt nach Zg. 74560-1xx 
       (xx Entspricht der jeweiligen Teileendnummer) 
         usable > 27HP printing in accordance with drawing no. 74560-1xx 
        (xx refers to final part number) 

[G0206]  Schnittflächen müssen blank sein 
        cut surfaces must be raw 

[G0035]  Oberfläche: Eloxiert natur E6/C-0(EV1), Schichtdicke 7...10µm 
        surface finish: clear anodized, layer thickness 7...10µm 

[G0216]  Gezeichnet 34560-419 
        drawn 
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Tab.Variante

Blatt
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Zeichn.-Nr.
Drawing no.

Gezeichnet / Drawn

Geprüft / Checked

Norm / Conformity

Freigabe / Approved

ECO-Nr.
ECO-No.

Name
Name

Datum
Date

Index
Rev.

Werkstoff
Material

HORIZ.RAIL REAR   19HP L-ST

MODULSCH. HINTEN  19TE L-ST

[4001]: AlMgSi / EN AW-6060 (3.3206) EN 755-2 / EN 573-3 / EN 515 T66

TAB.: 4...84TE

TAB.: 4...84HP

Tab. Bereich 
Tab. Range

Title

Tab.Variants

34560-401_STR
Schneit

29.04.1997 Joist, M.

18.08.2011 Wilsser, D.Ideas>SWXE

[4001]: Aluminium extruded hardened EN AW-6060 T66

Blechdicke /Thickness                    mmNA

3D-Modell / 3D-Model 34560-419_STR

Ausgangsteil
Basic-Part 65309-697

-484 _STR....

Baugruppe / Assembly
g Basisteil / Base Part

Maßstab / Scale

1.5:1europacPro 21.53
Masse / MassProjektname / Initial Use

g

Oberfläche / Surface Volumen / Volume
mm²10177.13 7972.95

mm³
mm³

mm²


